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钛心如磐 再攀高峰
——宝钛集团建设投产60周年礼赞

从深山拓荒起步，到钛材产量稳居世界第一、综合实力跻身全球前三，宝钛集团的发展历程，正是
中国钛工业从筚路蓝缕中奠基拓土、在自力更生中厚积成势、向世界钛业高峰昂首前行的奋斗缩
影。如今，中国钛工业已挺起“可上九天揽月、可下五洋捉鳖”的坚实脊梁，而宝钛集团秉持“兴钛
强国”的初心，以再启新程的创业豪情，向更高更远处坚定攀登。

本刊记者 朱玲 王高惠 本刊记者 苏艳丽｜文

渭水汤汤，秦岭苍苍。

2026年的春末夏初，宝钛集团有
限公司（以下简称“宝钛集团”）将迎
来建设投产 60周年。60年，一个甲子
的轮回，当年那座隐匿于秦岭深处、代
号“九〇二”的国家重点工厂，已成
长为我国规模最大、体系最完整的钛
及钛合金研发制造企业，钛材产量稳
居世界第一位，综合实力位列全球钛
行业前三位，是中国钛工业当之无愧
的领军者。

从“跟跑”到“并跑”，再到部分
领域全球“领跑”，走向世界前列，宝
钛集团波澜壮阔的发展史，正是一部不
折不扣的中国钛工业奋斗史。从这里走
出的每一块钛板、每一根钛棒、每一件
钛合金锻件，都承载着几代“宝钛人”

的心血与荣光，奔赴向最需要它们的
地方。如今，一场令人期待的新征程
已拉开序幕。

代号“九○二”
从秦岭深处走向世界
每一段伟大的征程，都起笔于一个

义无反顾的抉择。

20世纪 60年代，我国面临严峻的

国际形势，为满足国防军工、尖端科
技发展的需要，国家按照“靠山、分散、

隐蔽”的方针，最终选定在秦岭北麓、

清水河畔建设以钛材为主的稀有金属
材料加工研发与生产基地——工程代
号为“九〇二”的稀有金属加工厂。

彼时，世界钛工业已步入快速发展期，

而我国的钛加工能力几乎为零，钛材
全部依赖进口、受制于人。一道关乎
国运的命题，摆在了这群开拓者面前。

来自全国各地的杰出知识青年、优
秀科技骨干、大学毕业生、专业技术工
人辞别故土，带着满腔报国热忱汇聚
到这片荒山之中，组成了“精兵强将”。

在没有同类企业建设经验借鉴的情况
下，他们以大无畏的革命精神艰苦奋
斗，在秦岭山沟里逐步开辟出一个个车
间，边设计、边基建，边科研、边生产，

自力更生建成我国第一座初具规模的
以钛材为主的稀有金属材料加工厂。应

宝钛集团板材厂生产区外景
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白的卓越科技进步成果。成功攻关了钛
合金薄板包覆叠轧、真空蠕变校形、表
面砂光等关键技术，使我国成为全球第
二个具备生产0.8 ～ 1.2毫米厚TC4钛
合金薄板的国家。与此同时，宝鸡有色
金属加工厂在“军民结合，开发民用”

的决策引领下，积极拓宽我国钛材市
场应用，为我国钛产业日后的规模化、

市场化发展开辟了新赛道。

时代的车轮滚滚向前，不进则退。

进入 21世纪，随着我国加入世界贸易
组织，经济社会发展驶入快车道，中国
钛工业亦乘势崛起。在此背景下，宝
钛集团直面改革浪潮，顶住经济全球
化带来的日趋激烈的市场竞争，克服
重重困难，不断实现新突破。2005年，

宝鸡有色金属加工厂整体改制为宝钛
集团有限公司，迈入了市场化、规范化
的全新发展阶段。改制后，企业治理结
构更加完善，经营机制更加灵活，资源
配置效率显著提升，战略视野向全球市
场纵深拓展，为后续打造世界一流钛业
企业奠定了坚实的现代企业制度基础。

60年，在历史的长河中不过弹指
一挥，却足以让一粒种子长成参天大
树。回首峥嵘岁月，从中国钛工业的创
业期、成长期到崛起期，宝钛集团从钛
金属熔炼起步，逐步贯通我国钛产业的
加工与深加工环节，补齐产业链短板，

构建起从海绵钛制备到熔炼、加工、深
加工及装备制造的全产业链。从深山创
业到搬迁壮大，从深耕军工保障到开拓
民用市场，从立足国内到走向世界舞
台，宝钛集团的每一次重大飞跃，都是
突破原有格局、勇闯新域的生动写照。

如今，宝钛集团具备生产市场所需
各类型号、牌号及形状钛合金的完备
能力，并实现了从传统制造到高端智
造的转型升级。旗下“板材厂 1850宽
幅热轧产线智能化可视化工厂”“高品
质钛及钛合金精益生产MES深度应用”

入选 2025年度有色金属行业数字化转

国家重大战略之需，合时代“三线建
设”之势，九〇二厂的建设深刻回应
了当时国家发展与安全最为迫切的需
求。工厂的建成使我国成为了继美国、

苏联和日本之后第四个具有完整钛工
业体系的国家，奠定了中国钛工业的
根基。

“三线建设”期间，职工们蹚水过
河上班、挤货车通勤、靠铁索“吊馍”

运送食物。冬日，秦岭山沟里寒风刺
骨；夏日，简易工棚里闷热难当。创业
者们在艰苦奋斗中用热血和汗水完成

了很多国家急需的工业国防任务，确
保国家战略材料自主可控、自主保障，

不受制于人。

创业的艰辛无法磨灭斗志，反而铸
就了更加坚韧的意志。1983年至 1999

年，改名为宝鸡有色金属加工厂的
九〇二厂进入快速发展时期，为后续
我国钛工业的腾飞打下了坚实的基础。

这一时期，宝鸡有色金属加工厂建成了
我国第一条具有先进水平的残钛回收
生产线，第一条钛及钛合金环轧件生产
线，取得一系列高难度以及填补国内空

宝钛集团熔铸厂钛铸锭生产现场

宝钛集团板材厂厂房外景
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聚起强大的创新力量。“国家需要攻关
哪些核心技术、突破哪些瓶颈、形成
哪些产业化成果，宝钛集团就做什么。”

研发人员告诉记者，我国第一颗氢弹成
功爆炸、第一艘核潜艇顺利下水、第一
颗软着陆卫星返回地面、首次向太平
洋海域成功发射运载火箭、“神舟”飞
天、“嫦娥”探月、“祝融”探火、“天
宫”逐梦……一项项国之重器的背后，

都有宝钛材料的身影。

时代浪潮奔涌向前，唯有创新才
能与时俱进。面对时代之需，宝钛集

团将自主创新实力与产业需求深度耦
合，陆续为我国攻克深潜器钛合金载人
球舱、航空发动机高温钛合金、国产大
飞机C919钛合金锻件等关键技术难题，

推动我国钛工业在新材料研制、先进装
备制造工艺技术、海洋开发等领域实现
跨越式进步。

“大飞机专项用钛合金材料研制及
工程化生产”项目研发中，宝钛集团
承担了 5种新型航空材料的研制任务，

顺利完成所有新型钛合金材料研制、应
用研究和考核验证任务，有力推进了航

型典型应用场景，“宇航级高品质钛及
钛合金精益智能工厂”被认定为陕西
省2025年度（第一批）先进级智能工厂。

今年 3月，宝钛集团服役超过 50年的
熔铸厂7 000吨生产线配料系统完成全
面自动化升级改造，全新智能配料系
统顺利投运。

2023年，宝钛集团摘得我国工业
领域最高奖项——“中国工业大奖”，

成为钛行业中唯一获此殊荣的企业。荣
誉的背后，是宝钛集团雄厚的钛及钛
合金加工技术与科研实力，是高端前
沿钛合金材料研发的累累硕果，是服
务国家战略作出的突出贡献，更是“宝
钛人”对初心使命的坚守——那是一
种融入血脉、代代相传的精神力量。

永恒的使命
“国家需要什么，我们就攻关什么”

如果说历史回答了宝钛集团“因
何出发”，那么“使命”则回答了宝钛
集团“为谁而战”。宝钛集团的发展始
终与国家发展脉络紧密相连、同频共
振。自诞生之日起，宝钛集团就肩负
着国家赋予的重要使命：为国防军工
和尖端科技提供关键材料。

在光荣使命的引领下，宝钛集团凝

宝钛集团锻造厂机加生产现场

宝钛工业园全景
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空业钛合金材料的国产化。

“4 500米载人潜水器（深海勇士号）

研制”项目中，宝钛集团作为主参研单
位之一，开创性地提出“赤道焊缝”工
艺替代传统载人舱结构的“多道焊缝”，

革命性地提升了载人舱的安全性，同时
还顺利攻克超厚宽幅板材制备、钛合金
半球整体冲压成型、新型配套焊丝研制
等多项关键技术，推动我国深海潜水器
关键部件的国产化，结束了我国深潜器
载人球舱长期依赖进口的局面。2016

年，习近平总书记参观国家“十二五”

科技创新成就展时，在宝钛集团研发
制造的4 500米深潜器载人球壳前驻足，

了解情况并给予了高度评价。

此后，宝钛集团又承接了全海深载
人球壳的研制任务，向万米深渊发起冲
击。宝钛集团为“奋斗者”号研制的
钛合金载人球舱，填补了国内钛合金
研究多项空白，应用了多项独创技术。

研发人员告诉记者，面对这一极具挑战
的任务，宝钛集团与中国科学院金属

研究所合作，专门研制出新牌号Ti62A

钛合金材料，以满足万米级深海更加严
苛的强度与安全要求，充分彰显了我
国在钛合金领域的自主创新突破能力。

“奋斗者”号的万米深潜任务的成
功，体现了宝钛集团在科技创新方面
具备的三重能力：一是立足客户需求，

凭借雄厚的合金研发与制造实力，攻
克材料制备难题；二是具备工艺理念
创新能力，破解材料加工瓶颈；三是
拥有综合设计能力，实现材料、工艺
与结构的系统协同，确保技术突破落
地转化为产业化成果。这也充分展现
了宝钛作为国家级“制造业单项冠军”

企业的雄厚实力。

从苍穹到深海，从国之重器到国计
民生，宝钛集团的创新脚步从未停歇。

2022年，应用宝钛集团氢燃料电池专
用钛材的200辆氢能客车和3架无人机
惊艳亮相北京冬奥会。在保障国防军
工和尖端科技需求、强化钛金属战略
价值的同时，宝钛集团积极开发新需
求，拓展钛民品细分市场与应用领域，

推动钛材在石油化工、生物制药行业、

新能源氢能、储能、医疗、建筑、文体、

家居等领域的应用，打造多元化的产
品生态，支撑我国钛产业可持续发展。

当前，世界百年未有之大变局加
速演进，新一轮科技革命和产业变革
深入发展。在支撑我国科技自立自强、

培育新质生产力、构建现代化产业体系
的进程中，钛及钛合金具有不可替代的
战略价值。《重点新材料首批次应用示
范指导目录（2024年版）》明确将高承
压耐低温钛合金铸件、大型薄壁耐高温
钛合金铸件等精密钛合金材料纳入先
进有色金属目录。攻克高端钛合金材料
研发难题已成为行业发展的攻坚重点，

而这恰恰是宝钛集团的核心优势之一，

“宝钛人”始终以“勇于开拓，不断进
取”的创新精神，不断刷新着中国钛
工业的最高水平。

宝钛集团管材产品

宝钛集团棒材产品
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深耕不辍
一甲子铸就辉煌
钛作为关乎国家安全与国民经济

发展的关键战略资源，地位举足轻重。

钛工业的发展水平，不仅深刻影响着
科技自主权的“成色”，更是衡量一个
国家综合实力的重要指标。正因如此，

为服务好国家战略需求、行业需求以及
市场需求，九〇二厂虽曾在设计之初
规划涵盖钛、锆、铪、钨、钼、钽、铌、

铼等多种稀有金属，但最终以钛为主
导产业，矢志前行。一代代“宝钛人”

无私奉献，矢志不渝地践行着“兴钛
强国”的初心，聚焦关键领域，集中
力量攻克“卡脖子”技术难题，为我
国重点国防工程和国民经济建设提供
了急需的高品质钛产品，并在一次次
产业跃升中发挥着中流砥柱的作用。

60年来，宝钛集团先后为我国国
防军工、尖端科技承担8 000多项新材
料试制生产任务，取得800多项重大科
技成果，全面支撑了我国航空、航天、

海洋、民用等多领域的用钛需要，展
现出宝钛集团作为中国钛行业原创技
术策源地的强大势能。

“十四五”期间，宝钛集团在熔炼、

锻造、轧制、焊接、真空装备等领域
陆续取得关键突破，累计荣获科技成
果奖 56项、专利授权 31项、发表核心
期刊论文 60余篇。突破TC4钛合金大
规格宽幅厚板、超大规格环材、异型
锻件及配套焊丝等关键材料制备技术，

实现百余种规格产品交付；突破航空用
钛合金薄壁型材关键核心技术，成功研
制出单重和长度均创国内之最的高强
高韧钛合金板材；突破多种截面形状、

多种钛合金牌号薄壁型材技术难题，轧
制出国内首创的电子领域专用高强度
超薄钛合金箔材；成功研制哈氏合金宽
幅卷带，减少了我国对高端镍基合金材
料的进口依赖；锆—钢高精度热轧复合
工艺关键技术实现突破，量产合格率

达99%……多个产品及相关装备成功实
现国产替代，多项核心技术国内首创，

以持续奋斗铸就辉煌成果。

60年的使命锤炼，最终凝结为实
力的厚度。宝钛集团既有实力、也有
气魄扛起引领行业发展的重任。如今，

宝钛集团已形成产业、技术、标准和
人才等4方面的显著引领优势。

产业方面，宝钛集团已形成钛产
业、装备设计制造产业、新产业三大产
业板块，控股宝钛股份、宝色股份两大

上市公司，构建了从海绵钛制备到熔
炼、加工、深加工、装备设计制造及
钛合金材料循环利用的全产业链。构
建了覆盖“研发—采购—生产—回收”

全生命周期的绿色供应链管理模式，被
工业和信息化部授予“国家级绿色供
应链管理企业”荣誉称号。产品规模、

产能、产量均居世界首位，产品远销
50多个国家和地区。

技术方面，宝钛集团传承了九〇二
厂卓越的自强基因，新材料研发生产

深潜器载人舱球壳模型

宝钛集团宽厚板材料公司生产现场 
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能力积淀深厚。作为全球领先的钛及钛
合金专业化生产科研基地，宝钛集团可
按照全球用户要求的各种技术标准，研
发并生产各种牌号的钛合金。宝钛集团
与重点高校共建研发载体，已建成21支

“科学家+工程师”产业发展团队，在
钛合金型材加工、新型应用领域技术攻
关等方面持续发力，促进科技成果转化。

标准方面，宝钛集团是我国钛行业
国家标准、行业标准、团体标准的奠
基者和主导者，累计主导制定中国钛

领域90%以上的标准。“十四五”期间，

宝钛集团标准化工作实现历史性突破，

主持和参与制修订国际标准、国家标
准、行业标准、国家军用标准及团体标
准 150余项（其中主持 68项），成功构
建了覆盖材料研发、生产制造、检测
检验及应用服务的全链条标准化体系；

主导制定的 ISO 23515《钛及钛合金命
名系统》等4项国际标准先后发布实施，

实现我国钛领域国际标准研究“零的
突破”，并首次在国际范围内建立了统

一的钛及钛合金牌号命名体系，解决
了此前各国钛标准不统一、命名混乱
的问题，大幅提升了我国在全球钛产
业链中的话语权。

人才方面，近年来，宝钛集团对人
才的吸引力与日俱增，人才队伍持续发
展壮大。培育了国内一流的钛及钛合金
加工专家队伍，拥有享受国务院政府
特殊津贴、国家有突出贡献中青年专
家、全国技能大师、三秦学者、三秦工
匠及其他省部级以上科研奖项获得者等
高层次人才300余人。宝钛新材料研发
创新团队荣获“全国专业技术人才先进
集体”。打造了6个劳模和工匠创新工作
室，建立了覆盖各层级的“科学家+工
程师”“工程师+创客室”“安全员+岗
位工”“师傅+徒弟”团队合计1 381个。

产业、技术、标准和人才等方面的
优势，共同托起宝钛集团的行业领军地
位。基于此，宝钛集团持续推进产学研
协同创新，推动熔炼、加工、深加工
及装备制造全产业链技术协同攻关与
成果共享，引导产业链上下游企业共
同构建安全、韧性与协同的产业生态，

推动构建差异化竞争市场，这也是其
作为中国有色金属工业协会钛锆铪钒
分会会长单位的责任与担当。

以质图强
持续提升国际市场影响力
质量是企业的生命线，在竞争日趋

激烈的全球贸易格局中，过硬的产品质
量与权威的体系认证，已不再仅仅是为
了满足合规要求，而是企业提升附加
值、建立品牌信任的核心砝码。获得国
际互认的认证证书，意味着企业掌握
了对接高端供应链的“通行证”，能够
有效助力破除技术性贸易壁垒。对于志
在攀登价值链顶端的宝钛集团而言，以
质量体系运行为基石，以高端资质认证
为抓手，以技术创新引领为驱动，是巩
固高端市场、拓展新兴领域的必由之路。宝钛集团线材厂丝材产品

宝钛集团宽厚板材料公司生产现场
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宝钛集团已构建完整的质量保证
体系，先后通过了 ISO 9001质量体系
认证和空客、波音、赛峰、罗罗等全
球航空头部企业的质量体系、工艺技
术及产品认证和审核，集齐了国际主
流航空钛材供应的全部“通行证”，全
面融入了全球航空供应链。

近年来，宝钛集团的高端认证已经
实现全域突破，全球市场竞争力、影响
力持续增强。连续攻克了多项国内外认
证壁垒，持续保持近百份有效资质证
书，为产品进入高端市场提供有力支
撑。在航空应用领域，推进关键材料
资质认证与工艺审核，顺利通过该领
域管材资格认证与特种工艺现场审核，

进一步扩大钛材在相关高端装备制造
中的应用广度和深度。首次获得CCS

多个产品种类工厂认可证书，实现行业
认证“零的突破”，认证类别与牌号数
量跃居行业首位。高效通过行业知名研
发制造公司质量审核，助力带材产品进
军新能源市场，为提升民品份额及行业
话语权奠定基础。结合提升品牌辨识度
且满足航空航天高端领域可追溯的要
求，高效完成该领域制造者标志认证，

推动相关钛及钛合金产品获权威认可，

为开拓国内外市场提供有力支撑。在
质量和认证领域，宝钛集团已经走在
了行业前列。

未来，宝钛集团将积极发挥认证、

标准、质检引领作用，加快新产业新
市场准入体系建设。加强过程控制能
力建设，持续完善覆盖全员、全过程、

全要素的精细化质量管理体系。统筹质
量管理提升、设备改造升级，细化成
品率等显性指标考核，推动产品精度、

批次稳定性、成本再优化，形成质量
和效率螺旋上升的正向反馈。

勇攀巅峰
凌云之志再起宏图

60年砥砺奋进，在引领行业发展

的同时，宝钛集团的发展成果也惠及
了一方水土。

宝钛集团作为陕西省钛及钛合金
产业链的“链主”企业，有效拉动了
地方钛产业技术进步与经济繁荣。围绕
宝钛集团，宝鸡市已聚集数百家涉钛
企业，产品涵盖 300多个品种、5 000

多种规格，形成了稀有金属材料复合
加工为特色的先进结构材料产业集群。

2007年，宝鸡高新区以宝钛集团为头
部的钛产业群被科技部认定为“中国

钛谷”；2008年，又获国家发展改革委
批准，成为国家级“宝鸡钛材料高新
技术产业基地”。2019年，宝鸡钛及钛
合金产业被确定为国家级“先进结构
材料产业集群”发展工程，这些既是
宝钛集团履行社会责任、带动区域协
调发展的有力见证，也是其产业报国、

反哺地方的生动实践。

六十载守望与创新，将宝钛集团推
上前所未有的历史高度。而站在高处，

目之所及是更加辽阔的远方。世界现代

2023 年，宝钛集团摘得我国工业领域最高奖项“ 中国工业大奖”

宝钛集团锻造厂成品检验现场
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钛产业的发展历史不过八十余载。钛
及其合金凭借优异特性，在航空航天、

深海工程、精密仪器、生物医疗、3C

电子、核电与新能源等领域的应用需
求持续攀升，其蓬勃发展之势已然昭
示：这是一个前途远大的朝阳产业。

“十五五”时期，我国将实施 109

项重大工程项目。从高端新材料、基
础零部件、重大技术装备，到国产大
飞机、低空装备、绿色氢能、高端医
疗器械等新产业新赛道培育，再到深
海深地极地探测、深空探索、重大科
技基础设施建设，诸多重大工程都与
钛材密不可分。钛产业正迎来新一轮
宝贵发展机遇，未来市场前景广阔。

站在新的历史起点上，宝钛集团领

导班子清醒认识到，置身深刻变革的时
代，必须增强危机感、紧迫感，清醒
认知变革、拥抱变革，清醒认知禀赋、

强优补短，清醒认知风险、抢抓机遇。

建设世界一流专业领军企业，就是这
一代“宝钛人”肩负的历史使命。

宝钛集团已明确“十五五”时期
的总体发展思路：以习近平新时代中国
特色社会主义思想为指导，深入贯彻落
实党的二十大和二十届历次全会精神，

完整准确全面贯彻新发展理念，加快构
建新发展格局，培育新质生产力，围
绕陕西有色金属集团“千百十一”战
略及“五个标杆打造”要求，按照宝
钛集团“1345”发展行动纲领（即：围
绕建成世界一流专业领军企业的全新

定位；发展钛、装备设计制造、新产
业等三大产业板块；推进生产、营销、

资源、科研等四大发展布局；实现传统
产业升级迭代基本成型，战新产业生产
体系和产品体系基本建成，科研创新
引领全球行业发展，有代表性的人工
智能、新型制造和未来产业落地成势，

现代企业治理体系构建完善），统筹做
好破局谋远的各项工作。知重负重、勇
毅前行，攻坚克难、创新发展，书写

“钛材先锋、国之栋梁”的时代新篇章。

未来，宝钛集团将进一步提升原创性、

引领性科技创新能力，锚定更加高端的
关键材料、关键应用、关键部件，全
力发起攻关。

2026年，宝钛集团将以“钛心承
六秩，奋进启新程”为主题举办创新
驱动发展大会，在回顾峥嵘岁月中传
承奋斗精神，在凝聚奋进力量中展望
更加壮阔的未来。新时代的“宝钛人”

初心如磐、使命在肩，昂首迈入再次
创业的新征程，他们以全球视野和领
军企业的担当，奋力谱写钛产业高质
量发展的新篇章。

六十载薪火赓续，淬成大国重器
之脊梁；一甲子钛心如磐，今朝再攀
世界巅峰。这股最初由秦岭深处奔涌
而出的磅礴力量，必将创造新的荣光，

长歌万里，无远弗届。

（王高惠单位系宝钛集团有限公司）

宝钛展览馆荣誉殿堂




